Technicky list

PercoTope 611

2K DTM Topcoat

Popis

PercoTop®™ 611 je kryci lak 2K na bazi rozpoustédia.

Zakladni slozkou je polyakrylat.

Produkty

PercoTop®™ 611 PercoTop®™ 611 2K DTM Topcoat
CS911 PercoTop™ 611 DTM Binder
CS010-CS094 PercoTop®™ Tints

CS704 PercoTop™™ Activator 3840
CS706 PercoTop™™ Activator 4060
CS600 PercoTop®™ Thinner Standard
CS603 PercoTop'” Thinner Fast
CS215 PercoTop™ Drying Accelerator

Barevné odstiny
K dispozici pramyslovy a standardni rejstfik barevnych odstinu.

Vlastnosti
Vysoka ochrana pred korozi.

Podklady
— Ocel a hlinik
— Galvanicka, sendzimir a zarové pozinkovana ocel
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Priprava podkladu

Podklady musi byt zbavené necistot.

Kvdli rdznorodosti podkladti a metod jejich vyroby by méla pred aplikaci byt provedena zkou$ka, aby se
zajistilo, ze pfeduprava je dostacujici pro bezvadnou pfilnavost. Pfi pfipravé prislusného povrchu berte
v potaz Udaje od vyrobce podkladového materialu.

Hodnota VOC (tékavé organické latky) smési pripravené k aplikaci (Smérnice EU 1999/13/ES)

e RAL9010:548 g/l Hmotnostni pomér 10:1 s CS706 + 25 % CS600.
e RAL 9005: 543 g/l Hmotnostni pomér 10:1 s CS706 + 25 % CS600.
Zpracovani
Michaci pomér Objem Hmotnost
PercoTop®™ 611 9 10
CS704/CS706 1 1
; CS600
Redidla CS603
Doba zpracovatelnosti pii 20 °C 8 — 16 hodin
Doporucena tloustka suché vrstvy 60 — 80 ym
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Aplikace Aplikacni viskozita Redidlo Rozvor Aplikaénitlak / | Pocet
DIN 4 pi#i 20 °C (hmotn. %) trysky tlak materidlu | operaci
(s) (mm) (bar)
Spadové/
pneumatické
=i podavani
——1 | (vysokotlaké 20-22 30 1,3-1,8 2,5-35 2-3
m stfikani)
%]
Stiikaci
istole HVLP
HVLP| | pistote 1V 20-22 30 1,3-1,8 2,0-2,5 23
(nizkotlak)
Aplikace
hydraulickym 2,0-3,0
tlakem/Airmix vzduch
30-35 20 0,28 2
cca 100
material
» Tlakova nadoba/ 2,5-3,5
‘%ﬂ n cerpadlo vzduch
(vysokotlaké
stifkant) 20-22 30 1,1 2
1,0-2,0
material
Elektrostatické
‘{! ‘ stiikani Po konzultaci s aplika¢nim technikem DuPont.
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Schnuti
Suseni na vzduchu pfi 20 °C tlouStka suché vrstvy 60 pm
Zaschlost natéru proti prachu CS704 20 minut
CS706 30 minut
Nelepivy na omak CS704 1 hodina
CS706 3 hodiny
Suché po CS704 24 hodinach
CS706 minimalné po 24 hodinach
Prisouseni Odvétrani: 10 minut.
Podle tloustky natéru.
Doba schnuti 30 minut
Teplota pfi schnuti Teplota objektu: 60 °C
Upozornéni Aby se urychlilo schnuti produktu, je mozné pfidat CS215 dle
instrukci aplikaéniho technika spole¢nosti DuPont.
Parametry
Viskozita pfi dodani 90 — 100 s DIN 4
Teplota vzplanuti 28 °C
Susina Susina Hustota Teoreticka Teoreticka
vydatnost spotieba
Hmotnost Objem (kg/) (pfi 60 pum) materialu
(%) (%) (m?/kg) (pFi 60 ym)
(@/m’)
Bila
Ve formé dodavky 64,6 - 1,27 - -
Ve formé smési 65,1 - 1,25 6,8 146
Cerna
Ve formé dodavky 57,4 - 1,08 - -
Ve formé smési 59,0 - 1,09 7,7 129
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Upozornéni
Diilezité upozornéni Informace o chemické a fyzikalni odolnosti k dispozici na vyzadani

\ Pred pfipravou konkrétniho barevného odstinu a zaroven pred
= samotnou aplikaci nutné dikladné promichat.

Pred aplikaci se doporucuje kontrola barevnych odstind.

Skladovatelnost pfi teploté

5 °C a3 35 °C Viz nalepky na originalnim obalu.

Bezpeénost
Pfed pouzitim prostudujte bezpecnostni list.
Respektujte vystrazné pokyny na obalu.

Zde poskytované informace koresponduji s nasimi védomostmi platnymi ke dni zvefejnéni této publikace.
Tyto informace mohou byt postupné revidovany s nové ziskavanymi znalostmi a zkusenostmi.
Poskytované udaje se tykaji béZného rozsahu produktovych viastnosti a vztahuji se jen k vyslovné
uvadénym materialdm; tyto tudaje nemuseji byt pro dany material platné v pfipadé kombinace s
jakymikoliv jinymi latkami &i pfisadami, nebo pfi jakémkoliv zpracovani, neni-li vyslovné popsano.
Poskytované udaje by nemély byt pouZivany k specifikaci technickych podminek nebo vyuZivany
samostatné jako podklad planovani, nejsou ani urceny k nahrazovani jakychkoliv testa nutnych pro zjisténi
vhodnosti materialu pro poZadované ucely. JelikoZ spole¢nost DuPont nemiize predchazet vsem
odchylkam pri skutecném kone¢ném pouZiti, nejsou poskytovany Zadné zaruky a DuPont nepfebira
Zadnou zodpovédnost ve spojitosti se zde poskytovanymi informacemi. Nic v této publikaci nemiZe byt
povazovano za souhlas jakkoliv vyuZivat ¢i porusovat patentova prava.

Copyright © 2009 DuPont. Vsechna prava vyhrazena. Ovalné logo spole¢nosti DuPont , DuPont™, The
miracles of science ™ a vSechny produkty oznacené symboly ® nebo ™ jsou registrované obchodni
znacky nebo ochranné znacky E.I. du Pont de Nemours a spol. nebo pobocek.
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