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Permacron® HS Surfacer
5107

Standardni plni¢ pro systém Base

PIni¢ Permacron HS 5107 je dvouslozkovy brusny pIni¢ HS na bazi
akrylovych pryskyfic splfiujici pozadavky na obsah tékavych
organickych latek (VOC).

- UmozZriuje snadnou aplikaci.

. Zajistuje hladky rozliv.

- Poskytuje dobrou vertikalni stabilitu.

. Vhodny také k suseni pomoci infrazafica.
- Snadno se brousi.
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SPIES &

Permacron® HS Surfacer 5107

Product preparation - application STANDARDNI BROUSENI HS

e Aby se zabranilo podrazdéni kize, o¢i a dychaciho Ustroji, je dlirazné doporu¢ovano pouzivat pfi
v aplikaci vhodné osobni ochranné pomucky.

Ocel, pozinkovana ocel nebo mékky hlinik, zbroudené a vycisténé, a oSetfené kyselym pfilnavostnim
zakladem nebo epoxidovym zakladem

Dobre prebrousené a vycisténé staré nebo puvodni laky

OEM zé&klad (e-coat), pfebrouseny a vycistény

Povrchy oSetfené 2K polyesterovymi produkty a nasledné prebrousené a vycisténé

Polyesterové podklady vyztuzené sklenénymi vlakny, zbavené separatord, vycisténé a zbrousené

D:D Objemové Vahové Objemové Vahové Objemové Vahové
6 100 1 11 10 % 7
5107 3007 FAST 3360
3008
3009 SLOW
VI® Zpracovatelnost pfi 20°C: 1 hod - 1 hod 30 min
% Stredotlaké 1.6-1.8 1.8 - 2 bar vstupni tlak
HVLP 1.5-1.9 0.7 bar atomizacéni tlak

Dodrzujte pokyny stanovené vyrobcem!

—r 21212 2 - 4 vrstvy meziodvétrani do matova
= zavérecné odvétrani: 5 min - 10 min

20 °C 12 hod - 16 hod

60 - 65 °C 30 min - 40 min

Manual pro pouziti kratkovinného IR suSiciho zarizeni
poloviéni vykon : 3 min
plny vykon : 10 min

P400 - P600

<

’;:

Permahyd podkladovy lak 250/255 & 280/285/286 + Ciry lak
2K vrchni lak
Permacron podkladovy lak 293/295 + vrchni Ciry lak

V souladu s 2004/42/11B(c)(540) 540: EU mezni hodnota pro tento produkt (produkt kategorie I1B(c)) pfipraveny k pouziti je
predpisy VOC max. 540 g/l VOC. Obsah VOC tohoto produktu pfipraveného k pouZiti je maximalné 540 g/I.
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Permacron® HS Surfacer 5107

Produkty

Permacron® HS Surfacer 5107
Permacron® HS Hardener 3007 fast
Permacron® HS Hardener 3008

Permacron® HS Hardener 3009 slow

Permacron® Reducer 3360

Smés produktu

(o™

DFT
Teoreticka
kryvost
Poznamky

Michaci poméry se specialnimi prostfedky jsou dostupné v tabulce produktové smési ve Phoenix a
ve zvlastnich technickych listech.

3007 Kratké tuzidlo pro malé a stfedni opravy. Pfevazné k pouziti pfi teplotach v
rozsahu 15-20°C.

3008 Bézné tuzidlo vhodné pro malé a stfedni opravy. Pievazné k pouziti pfi
teplotach v rozmezi 20-30 °C.

3009 Pomalé tuzidlo vhodné pro horizontalni aplikaci a stfedni az velké opravy.

Doporucgeno také za teplych klimatickych podminek pfi 30-40°C.
80 - 200 pm

400 - 410 m?#/I pfi 1 mikronech tloustky suché vrstvy

Vzhledem k tomu, Ze tuzidlo ma rozdilné vlastnosti, a k riznym michacim pomérdm smeési
pripravené k pouziti v nékterych verzich TL se mlze teoreticka kryvost lisit.

Poznamka: Prakticka spotfeba materialu zavisi na téchto faktorech, napf. geometrie objektu,
formovani povrchu, aplikaéni metoda, nastaveni stfikaci pistole, vstupni tlak atd.

Po pouziti vyCistéte vhodnym Cisticim Fedidlem stfikacich pistoli na bazi rozpoustédel.

- Pfed pouzitim musi byt material temperovan pfi pokojové teploté (18-25°C).

- Nechte dostate¢ny €as pro pfedehrati na teplotu objektu.

- Prebytky materialu pfipraveného k pouziti se nesmi vracet do originalni plechovky.

- Pfed umisténim plechovky do michaci stroje nejprve dikladné promichejte rukou.

- Pfiizolaci ur€itych mist - stejné tak na problematickych podkladech - je dosaZzeno nejlepSich
vysledk pfi stfedni tloustce vrstvy 80-120um ve 2 vrstvach také po suSeni pfes noc nebo suseni v

kabiné&/IR suseni. Problémové povrchy je nutné ddkladné pfipravit a plni¢ se musi nanést na celou
plochu.

- U plastovych podkladu je tfeba pfidat do plni¢e 15% Permasolid elastické pfisady 9050. Zméni se
michaci pomér: 3:1 s tuzidlem + 10% Fedidla.

- PIni¢ mdze byt ténovan az do 15% s Permacron vrchnim lakem 257. Proces schnuti a brouseni tim
bude ovlivnén.
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Permacron® HS Surfacer 5107

Pfed pouzitim se podivejte do bezpecnostniho listu. Dodrzujte bezpe&nostni upozornéni uvedena na obalu.

VSechny ostatni uvedené produkty v systému opravy jsou z nasi Spies Hecker produktové fady.Vlastnosti systému
nebudou spravné, pokud bude tento material pouzit v kombinaci s jinymi materialy nebo pfisadami, které nejsou soucasti
nasi Spies Hecker produktové fady, pokud neni vyslovné uvedeno jinak.

Pouze pro profesionalni pouziti! Tyto Udaje byly peclivé zpracovany a maji informovat o nasich vyrobcich a jejich
moznostech aplikace. Jsou zalozeny na naSich nejlepSich znalostech v dobé vydani. Maji pouze informacni charakter.
Neneseme odpovédnost za tiskové chyby, nepfesnosti a nekompletni informace. Doporucujeme uzivateli zkontrolovat
aktualnost uvedenych informaci a vhodnost pro konkrétni pfipad pouziti. Dusevni vlastnictvi t€chto informaci vetné
patentd, ochrannych znamek a autorskych prav je chranéno. VSechna prava vyhrazena. Je tfeba dbat varovnych pokynu
uvedenych v technickém listu a na etiketé vyrobku. Nékteré nebo vSechny informace mohou byt upraveny a/nebo zruSeny
v kterékoliv okamziku vyluéné na zakladé naseho rozhodnuti bez upozornéni a neneseme odpovédnost za aktualizaci
informaci. VeSkera pravidla stanovena v tomto odstavci mohou byt pouzita shodné i pro budouci zmény a opravy.
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