GroupAR

\NnIPPON h-Power 1K Primer Grey / White
PAINT NAR.03.012. 040323

Pouze pro profesionalni pouZiti

Popis

Vysoce kvalitni jednoslozkovy zakladni natér, ktery poskytuje vynikajici kryti, vyplnéni a dobrou vydrZ vrchniho natéru. Poskytuje snadny
upgrade z NC Primers na 1K technologii kompatibilni s PU produkty.

Vhodné povrchy
stdvajici povrchové Gpravy laminaty vyztuzené sklem zakladni natéry na plasty
MS ocel polyesterové tmely a tmely leptaci zdkladni natéry
OEM elektroplast epoxidové zakladni natéry
1 n-Power 1K Primer Grey / White
1-1,5 nax Redidla
( Y Nastaveni stfikaci pistole: Aplikacni tlak:
}l Gravitacni technologie 1.4-1.6 mm 1.7-2.2 bar 28-30 psi Navstupu
vzduchu do stfikaci pistole HVLP max 0,6-0,7 bar (8-10 psi) na
\ ) vzduchovém uzavéru

Y\ 2-3 natéry 10-15 upm  /natér

S
D
Mezi natéry:
5-10 minutna 20°C 70°F
Suseni 20°C (70°F) 30°C (70°F) 40°C (70°F) 60°C (140°F) Infracerveny
Suchy k brougeni 12 hod 1 hod 35 min. 5 min. 4-8 min.
b .
” n-Power 1K Primer
2 roky
Grey/White
yv/ 2 roky
nax Redidla

Pouzivejte vhodnou ochranu dychacich cest

Spolecnost Nippon Paint Automotive Refinishes doporucuje pouZiti respiratoru s pfivodem cerstvého vzduchu.

Obsah VOC tohoto produktu ve formé pfipravené k pouZiti je maximalni 886 g/litr

Konecné brouseni za sucha: Konec¢né mokré brouseni:

P400- P500 P800- P1000
Re — natér
= Sama o sobé, nax Superio a n-Max SB Topcoat Systems a n-Power Topcoats
Pro podrobné informace si prectéte cely TDS.
> i
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|NIPPON n-Power 1K Primer Grey / White GroupAR
PAINT NAR.03.012. 040323

Pouze pro profesiondlni pouZziti

Vhodné povrchy
Pozndmky: V nasledujicich pfipadech se doporucuje pouZit leptaci primer:
a. KdyZ je poZzadovano, aby systém spliioval nejvyssi standard kvality

b. Opravy, které vyZzaduji rozsdhlou povrchovou aplikaci zakladniho natéru, jako je kompletni panel

Produkt a prisady
Produkt nax n-Power 1K Primer Grey / White Akrylové pryskyfice Teplotni rozsah
Redidla nax 10 Rychlé fedidlo Smés rozpoustédel 5-20°C

nax 20 Stredni fedidlo Smés rozpoustédel 20-35°C

nax 30 Pomalé fedidlo Smés rozpoustédel 35-45°C

nax 40 Extra Pomalé fedidlo Smés rozpoustédel 35-50°C

Pfiprava povrchu
- » Pred jakoukoliv pfipravou povrchu odmastéte opravovanou plochu pomoci nax rozpoustédlového
odmast'ovace.
»  PouZivejte Cisté kvalitni hadry nebo utérky, jeden na navlhceni a druhy na osuSeni povrchu.
Naneste dostate¢né mnoZstvi odmastovace, aby byl povrch vlhky, a odmastovac setfete, nez se odpafi.

A B
»  Odstranéni stavajici povrchové tipravy a pocatecni brouseni polyesterového tmelu/tmelu P120
Iz »  Okraj pred polyesterem/tmelem a konecnou tipravou, brouseni pro kompletni zakladni natér panelu ~ P220
o »  Okraj stérky a posledni krok pted nastfikem zakladniho/povrchového natéru pro bodové opravy P320
2 = » OEM elektro (ED) potaZené dily: P320

»  Naneste dostate¢né mnoZstvi odmastovace, aby byl povrch vihky, a odmastovac setiete, nez se odpafi.

I
(nm B »  Pfed aplikaci primeru odmastéte oblast aplikace odmastovaéem s obsahem rozpoustédla.
El » Pouzivejte Cisté kvalitni hadry nebo utérky, jeden na navlhceni a druhy na osuseni povrchu.

Pozndmka: Respektujte maximdini skok zrnitosti 100 v krocich brouseni za sucha. Podrobnd pfiprava povrchu viz TDS.
Michani
Michaci stroj Barevny Mix
Michejte tonery na michalce 2x denné po dobu I Musi se diikladné promichat ihned po smichani
15 minut a tésné prfed smichdnim receptury. - receptury.
1 1 n-Power 1K Primer Grey/White Vybér fedidla
L5 nax Redidlo 5-20°C | 20-35°C = 35-45°C
1-2 panely/bod 10 20 30
. 3-5 panely 20 20 40
>5 panely 30 30 40

Pozndmka: Po kazdé pridané sloZce promichejte
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GroupAR

\NIPPON n-Power 1K Primer Grey / White
PA’NT NAR.03.012. 040323

Pouze pro profesionalni pouZiti

Viskozita (DIN 4 Cup)
20°C(70°F) 30°C(86°F) 40°C(100°F)
16-18 sek 13-16 sek 10-13 sek
S
Nastaveni sttikaci pistole / aplikaé¢ni tlak
— Typ stiik.pistole Velikost trysky  Aplikaéni tlak
Gravitace 1.4-1.6 mm 1,7-2,2 baru na vstupu vzduchu do
>1 stiikaci pistole ( max. 0,6-0,7 baru na

. vzduchovém uzavéru
Aplikace Pocet vrstev: 2-3

> Naneste jednu stfedni vrstvu a poté nechte odvétrat 5-10 minut.
- Naneste 2. a v pfipadé potfeby i 3. mokrou vrstvu, mezi jednotlivymi vrstvami nechte 5-10 minut.

Pozndmka: Nechte kaZdou vrstvu pfirozené odvétrat, nesuste nasilim na vzduchu
Spravné odvétrani pomaha dosdhnout vyssi tvorby filmu.
Doba odvétrani zavisi na okolni teploté, tloustce nanesené vrstvy a proudéni vzduchu.
Pro maximaini vykon pouZijte velkou kapalinovou $picku a snizte aplika¢nf tlak.

A

Findlni pFiprava povrchu

= Dokoncovaci kroky brouseni za sucha: P400/P500
= Prvni krok brouseni za sucha Ize provést s hrubsi zrnitosti: P320
= Pro bodovou opravu dokondete oblast michani s: P500
N = Kroky kone¢ného brouseni za mokra: P800/P1000
“‘ = Prvni krok brouseni za sucha Ize provést s hrubsi zrnitosti: P320
4 = Pocatecni krok brouseni za mokra Ize provést s hrubsi zrnitosti: P600/P800
u » Pro bodovou opravu dokoncete oblast michanis: P1000
)

» Pfed aplikaci vrchniho natéru odmastéte povrch pomoci nax rozpoustédlového odmastovace.
> Pouzivejte Cisté kvalitni hadry nebo utérky, jeden na navlhéeni a jeden na suseni.
> Naneste dostate¢né mnozZstvi odmastovace, aby byl povrch vihky, a odmastovac setfete, neZ se odpafi

Poznamky:
Respektujte maximalni skok zrnitosti 100 v krocich brouseni za sucha a maximalni skok zrna 200 v krocich mokrého brouseni.
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\NIPPON n-Power 1K Primer Grey / White
PAINT

NAR.03.012. 040323
Pouze pro profesiondlni pouZziti
Tloustka vrstvy

Pouziti doporucené aplikacni techniky 10-15 pm/vrstva

Pokryti Pri pouziti doporucené aplikace je teoretické pokryti materialu:

um +07 m?litr RTS mixu na 50 pm
+80 m¥litr RTS mixu na 50 pm

Pozndmka:  popické pousiti materidlu zdvisi na mnoha faktorech, jako je tvar predmétu, drsnost povrchu, aplikaéni technika, tlak a

podminky aplikace.
Cisténi zafizeni

Rozpoustédlové Cistice pistoli

Obsah rozpoustédla

»  Obsah VOC tohoto produktu ve formé pfipravené k pouZiti je maximalni 886 g/litr (Ib/gallon)
Yo e
Skladovatelnost
n-Power 1K Primer Grey / White 2 roky
. . nax Redidlo 2 roky
5°C (41°F) Maximalni skladovaci teplota: 35°C (95°F)

Minimalni skladovaci teplota:

Pozndmka: Skladovatelnost produktu je uréena, pokud jsou produkty skladovdny neoteviené pfi 20°C (70°F). Vyvarujte se extrémnich teplotnich vykyvu.

Nazvy znacek a loga uvedené v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami spoleénosti NIPPON PAINT nebo jsou ji licencovény.

Tento produkt je uréen pouze pro profesionalni pouZiti a neni uréen pro prodej nebo pouiziti Sirokou vefejnosti. Pfed pouZitim si pfectéte a dodriujte vSechna bezpeénostni opatieni na Stitku a SDS. Informace v tomto
technickém listu nejsou vyéerpavajici a vychazeji ze sou¢asného stavu nasich znalosti a ze sou¢asnych zakond. Jakakoli osoba pouZivajici produkt bez predchoziho d ani se na produktu pro zamysleny téel
tak €ini na vlastni riziko a my nemiZeme pfijmout Zddnou odpov&dnost za vykon produktu nebo za jakoukoli ztratu nebo poskozeni (kromé smrti nebo zran&ni osob v disledku na3i nedbalosti) vyplyvajici z
pouZiti. Vzhledem k mnoha faktoriim, které mohou ovlivnit zpracovani a aplikaci nasich produktd, tyto udaje ji zpr: provadéni jejich ich Setfeni a testd; tyto udaje neimplikuji Zddnou zaruku
uréitych vlastnosti, ani jako zaruku, ani vhod vyrobku pro | i Géel. Uvedené standardni doby suseni jsou primérné doby pfi 20°C/68°F. Tloustka filmu, vihkost a teplota v dilné mohou ovlivnit dobu schnuti.
Veskeré popisy, nakresy, fotografie, idaje, proporce, hmotnosti atd. zde uvedené jsou pouze pro obecné informaéni uéely. Na zékladé zkuSenosti a nasi politiky neustdlého vyvoje produkti se mohou bez predchozi
informace zménit a nepfedstavuji dohodnutou smluvni kvalitu produktt (specifikace produktu).

Je vidy odpovédnosti pfijemce naich produkt zajistit, aby byla dodrZovana jakakoli v icka prava, stavajici zdkony, legislativa a podnik viechny nezbytné kroky ke spinéni
pravidlech a legislativé. POSLEDNI VERZE TDS NAHRAZUJE VSECHNY PREDCHOZI VERZE.
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148, Sector — 7, IMT Manesar, Gurugram, Haryana — 122050, India

Nippon Paint Group AR Office: www.nipponpaint-autorefinishes.com
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