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Pouze pro profesionalni pouziti!

Znacka Axalta Coating Systems

Technicky list

Permasolid® Speed-TEC
HS Speed Clear Coat 8820

Revoluéni rychle vytvrzujici, nizkoenergeticky €iry lak s nejlepsim
vykonem v systému Speed-TEC.

Diky své plnici sile a vertikalni stabilité se Permasolid® Speed-TEC HS
Speed Clear Coat 8820 snadno nanasi. Jeho zlepSené susici vlastnosti
davaji lakovnam pfilezitost uSetfit Cas, zvysit u€innost a minimalizovat
spotiebu energie. SloZeni bylo vyvinuto na zakladé patentované
pryskyficové technologie Axalta a zajiStuje trvanlivy povrch, ktery je
odolny proti poSkrabani, chemikaliim a povétrnostnim vlivim.

. Zakladni natéry Spies Hecker® neni tifeba vytvrzovat.

. Flexibilni aplikace v 1,5 nebo 2 vrstvach pro spinéni OEM
specifikaci.

- Vynikajici vertikalni stabilita.

- Vynikajici plnici vykon pokryje necistoty a prachové Castice.

- Ultra rychlé su$eni pfi niZSich teplotach: 40 - 45 °C /10 - 15 min
nebo 20 °C / 30 - 55 min

. Poskytuje vynikajici odolnost proti poskrabani, chemikaliim a
povétrnostnim vlivim diky patentované technologii pryskyfice Axalta

- Lze tonovat pomoci Permasolid® Clear Coat Color Additives pro
specialni OEM barvy

. Lze pouzit na plastové dily bez pfidani Permasolid Elastic Additive
9050.
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Permasolid® Speed-TEC
HS Speed Clear Coat 8820
Product preparation - application STANDARDNI

e Aby se zabranilo podrazdéni kize, o¢i a dychaciho Ustroji, je dlirazné doporu¢ovano pouzivat pfi
v aplikaci vhodné osobni ochranné pomucky.

Existujici laky: Povrchy musi byt pfed aplikaci pfebrouSené a odmasténé.
Spies Hecker Systémy zakladnich natéri: Povrchy musi byt pfed aplikaci vysuSeny / odvétrany v
souladu s technickym listem (TSD).

Objemové Vahové Objemové Vahové

2 100 1 52

8820 3251 fast

3254 medium fast
3250

3252 slow

3256 ultra slow

Pokud je to mozné, pouzijte pomalejsi tuzidlo, v pfipadé, ze je mozny vznik defektd pfi vysoké vihkosti
vzduchu.

Pokud je to mozné, pouzijte rychlejsi tuzidlo, v pfipadé, Ze je schnuti pfilis pomalé nebo je nizka vihkost
vzduchu.

pfi 20°C: 45 min - 1 hod

N
Vi

Stredotlaké 1.2-13 1.8 -2 bar vstupni tlak

Vysokotlaké stfikani | 1.2-1.3 0.7 bar atomizacni tlak

Dodrzujte pokyny stanovené vyrobcem!

:.k—;‘ 21212 0.5+1 bez meziodvétrani

L 1 stfikaci operace zavérecné odvétrani: 3 min - 5 min pfi 20°C
prvni: tenka a uzaviena

druha: normalni

2 vrstvy s meziodvétranim: 0 min - 2 min pfi 20°C
zavérec€né odvétrani: 3 min - 5 min pfi 20°C

Ohledné moznosti schnuti se podivejte na stranku s podrobnymi informacemi

Manual pro pouziti kratkovinného IR suSiciho zarizeni
polovi¢ni vykon : 2 min
piny vykon : 8 min

V souladu s 2004/42/11B(c)(420) 420: EU mezni hodnota pro tento produkt (produkt kategorie I1B(c)) pfipraveny k pouZiti je
predpisy VOC max. 420 g/l VOC. Obsah VOC tohoto produktu pfipraveného k pouziti je maximalné 420 g/l.
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Permasolid® Speed-TEC
HS Speed Clear Coat 8820

Produkty

Permasolid® Speed-TEC HS Speed Clear Coat 8820
Permasolid® Speed-TEC VHS Speed Hardener 3251 fast
Permasolid® Speed-TEC VHS Speed Hardener 3254 Medium fast
Permasolid® Speed-TEC VHS Speed Hardener 3250
Permasolid® Speed-TEC VHS Speed Hardener 3252 slow

VHS Speed Hardener 3256 Ultra Slow

Permacron® Race Blender 1070

Smés produktu

E Michaci poméry se specialnimi prostfedky jsou dostupné v tabulce produktové smési ve Phoenix a

|:| I:I ve zvlastnich technickych listech.
:

DIN 4: 14 - 16 pfi +20°C
Fs
(

45 - 55 ym 1.5 vrstvy

DFT 50 - 60 pm 2 vrstvy
Teoreticka 513 m?/I pfi 1 mikronech tloustky suché vrstvy
kryvost Vzhledem k tomu, ze tuzidlo ma rozdilné vlastnosti, a k riznym michacim pomérdm smési

pripravené k pouziti v nékterych verzich TL se muze teoreticka kryvost lisit.
Poznamka: Prakticka spotfeba materialu zavisi na téchto faktorech, napf. geometrie objektu,
formovani povrchu, aplikaéni metoda, nastaveni stfikaci pistole, vstupni tlak atd.
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Permasolid® Speed-TEC
HS Speed Clear Coat 8820

M

STANDARD* | Schnuti na Permasolid Permasolid Permasolid VHS Speed
vzduchu VHS Speed VHS Speed VHS Hardener
Hardener 3251 | Hardener 3254 | Speed tuzidlo | 3256 ultra slow
fast medium fast 3252 35-45 min
45 - 55 min 30 - 45 min dlouhé
35 - 45 min
Sus$eni v kabing| Permasolid Permasolid Tuzidlo VHS Speed
10 - 15 min. VHS Speed VHS Permasolid Hardener
pfi 40-45°C ** | Hardener 3254 | Speed tuzidlo | VHS 3256 ultra slow
medium fast 3250 Speed 3252 35-45 min
dlouhé
Volitelné niz§i | Permasolid Permasolid
suseni VHS Speed VHS
5-10 min Hardener 3254 | Speed tuzidlo
pfi 60-65°C medium fast 3250

* Pokud v pFipadé vysoké vihkosti vzduchu hrozi nebezpedi vzniku vad, je mozné pouzit pomalejsi tuzidlo.
Je mozné pouzit rychlejsi tuzidlo v pfipadé, ze schnuti je pfili§ pomalé nebo je pfili§ suché pocasi (nizka
vihkost vzduchu).

Permasolid® Speed-TEC HS Speed Clear Coat 8820 mlze byt pfelakovan béhem 24 hodin, bez
| //I\\ | mezibrouseni
'““ ’n‘ Po pouziti vyCistéte vhodnym Cisticim Fedidlem stfikacich pistoli na bazi rozpoustédel.
Poznamky

- Pfed pouzitim musi byt material temperovan pfi pokojové teploté (18-25°C).

- VIhkost mé urychlujici vliv na proces schnuti a dobu pouzitelnosti.

- Nechte dostate¢ny €as pro predehrati na teplotu objektu.

- Prebytky materialu pfipraveného k pouziti se nesmi vracet do originalni plechovky.

- Poté, co byla nadoba vrchniho prihledného laku nebo aktivatoru jednou oteviena, je doba
pouzitelnosti stanovena na 1 mésic.

- Ihned po pouziti pevné uzaviete nadobu s vrchnim prahlednym lakem a aktivatorem, protoze oba
tyto produkty budou reagovat s vihkosti vzduchu a vodou a ztraci svuj efekt tvrdnuti.

- Speed-TEC HS Speed Clear Coat 8820 nelze matovat.
- Ténovani Speed-TEC HS Speed Clear Coat 8820 je mozné

- V zemich nefidicich se pozadavky VOC legislativy mlze byt pouzit Permacron Base Coat
293/295/297.

- Proces schnuti nesmi byt pferuden dfive nez je dosaZzeno zaschnuti.
- Opravy vyblednuti vyzaduji pouziti specifického michaciho fedidla. Pouzijte prosim Permacron®

Race Blender 1070.
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Permasolid® Speed-TEC
HS Speed Clear Coat 8820

Consult Safety Data Sheet prior to use. Observe the precautionary notices displayed on the container.

VSechny ostatni uvedené produkty v systému opravy jsou z nasi Spies Hecker produktové fady.Vlastnosti systému
nebudou spravné, pokud bude tento material pouzit v kombinaci s jinymi materialy nebo pfisadami, které nejsou soucasti
nasi Spies Hecker produktové fady, pokud neni vyslovné uvedeno jinak.

Pouze pro profesionalni pouziti! Tyto Udaje byly peclivé zpracovany a maji informovat o nasich vyrobcich a jejich
moznostech aplikace. Jsou zalozeny na naSich nejlepSich znalostech v dobé vydani. Maji pouze informacni charakter.
Neneseme odpovédnost za tiskové chyby, nepfesnosti a nekompletni informace. Doporucujeme uzivateli zkontrolovat
aktualnost uvedenych informaci a vhodnost pro konkrétni pfipad pouziti. Dusevni vlastnictvi t€chto informaci vetné
patentd, ochrannych znamek a autorskych prav je chranéno. VSechna prava vyhrazena. Je tfeba dbat varovnych pokynu
uvedenych v technickém listu a na etiketé vyrobku. Nékteré nebo vSechny informace mohou byt upraveny a/nebo zruSeny
v kterékoliv okamziku vyluéné na zakladé naseho rozhodnuti bez upozornéni a neneseme odpovédnost za aktualizaci
informaci. VeSkera pravidla stanovena v tomto odstavci mohou byt pouzita shodné i pro budouci zmény a opravy.
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