Technicky list

Permasolid® HS Race
Clear Coat 8700

Tento vrchni prihledny lak se snadno aplikuje, rachle schne a Setri
LT energii. Zajistuje dokonaly vysledek.
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Vrchni prahledny lak Permasolid HS Race 8700 ma v3estranné pouziti.
Diky snadné aplikaci s vynikajicim rozlivem a rychlému, flexibilnimu
suseni, Ize zkratit dobu cyklu a snizit spotfebu energie. Kromé toho
poskytuje tento vrchni vysoky vysledny lesk.
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- Vhodny pro v8echny opravy: od mens$ich poSkozeni az po cely
prestrik.

.- Snadna a spolehliva aplikace ve 2 vrstvach s kratkym
meziodvétranim.

. Dobra vertikalni stabilita.

- Vynikajici aplikace vrchniho laku s dobrym rozlivem a vysokym
leskem.

- Rychlé schnuti: 15 min/60°C.

. Uspora energie pfi suseni: 30 min/40°C. Také je mozné IR su$eni.

. Diky moderni technologii mize byt leStén a zpracovan ihned po
suSeni v kabiné a kratkém ochlazeni.

HS Race Klarlack
HS Race Clear Coat
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Pouze pro profesionalni pouziti!

SPIES &0
Spies Hecker — vzdy nablizku. HECKER

Znacka Axalta Coating Systems /
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Permasolid® HS Race Clear Coat 8700

Pfiprava materialu - aplikace STANDARDNI - VHS

Aby se zabranilo podrazdéni kize, o¢i a dychaciho Ustroji, je dlirazné doporu¢ovano pouzivat pfi
) aplikaci vhodné osobni ochranné pomucky.

Permahyd Hi-TEC podkladovy lak série 480 / Permahyd podkladovy lak 280/285/286: Povrchy musi
byt suché / pfed aplikaci nechte odvétrat podle toho, jak je uvedeno v technickych informacich.
Existujici laky: Povrchy musi byt pfed aplikaci pfebrouSené a odmasténé.
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Objemové Vahové Objemové Vahové Objemové Vahové
2 100 1 52 10% 13
8700 3470 9070

C D Zpracovatelnost pfi 20°C: 1 hod 30 min - 2 hod

Vs
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HVLP 1.2-1.3 0.7 bar atomizacni tlak

Stredotlaké 1.2-13 1.8 -2 bar vstupni tlak

Dodrzujte pokyny stanovené vyrobcem!

21212 2 vrstvy meziodvétrani a kone¢né odvétrani: 2 min - 5
min

Doba odvétrani pred suSenim infrazafi¢em : 5

min

O

18 -22 °C 12 hod - 16 hod
40 - 45 °C 30 min - 35 min
60 - 65 °C 15 min - 20 min

Manual pro pouziti kratkovinného IR suSiciho zarizeni
polovi¢éni vykon : 2 min
piny vykon : 8 min

V souladu s 2004/42/11B(c)(420) 420: EU mezni hodnota pro tento produkt (produkt kategorie I1B(c)) pfipraveny k pouZiti je
predpisy VOC max. 420 g/l VOC. Obsah VOC tohoto produktu pfipraveného k pouziti je maximalné 420 g/I.
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Permasolid® HS Race Clear Coat 8700

Produkty

Permasolid® HS Race Clear Coat 8700

Permasolid® VHS Race Hardener 3470

Permasolid® Race Additive 9070

Permacron® Race Blender 1070

Smés produktu
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Michaci poméry se specialnimi prostfedky jsou dostupné v tabulce produktové smési ve Phoenix a
ve zvlastnich technickych listech.

DIN 4: 14 - 16 pfi +20°C

50 -60 um

500 - 505 m?/I pfi 1 mikronech tloustky suché vrstvy

Vzhledem k rozdilnym vlastnostem <tuzidla> a rliznym michacim pomérim smési pfipravené k
pouziti v nékterych verzich TDS se mUze teoreticka kryvost lisit.

Poznamka: Prakticka spotfeba materialu zavisi na nékolika faktorech, napf. geometrie objektu,
formovani povrchu, aplikacni metoda, nastaveni stfikaci pistole, vstupni tlak atd.

Permasolid® HS Race Clear Coat 8700 muze byt prelakovan béhem 24 hodin, bez mezibrouseni

Po pouziti vycistéte vhodnym Cisticim Fedidlem stfikacich pistoli na bazi rozpoustédel.
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Permasolid® HS Race Clear Coat 8700

Poznamky

- Tento Ciry lak je urCen pro produktivni suSeni pfi 40 ° C a 60 ° C.
- Opravy do zastfiku vyzaduji pouziti konkrétniho rozstfikového fedidla: Permacron Race Blender
1070. Viz originalni TDS vybrané kvality.

- Pfed pouzitim musi byt material temperovan pfi pokojové teploté (18-25°C).
- Pfebytky materialu pfipraveného k pouziti se nesmi vracet do originalni plechovky.

- lhned po pouziti pevné uzaviete nadobu s aktivatorem, protoze tento produkt bude reagovat s
vlhkosti vzduchu a vodou a ztraci svij efekt tvrdnuti.

- Matovani Permasolid HS Race Clear Coat 8700 neni mozné

- U plastovych a ohebnych podkladd neni pfidani pfipravku Permasolid Elastic Additive 9050 s timto
vrchnim prahlednym lakem nutné. Priprava pro praci s elastickym povrchem je stale povinna, viz
podrobnosti o pfislusné povrchové Upravé v Technickych informacich.

- Nechte dostate¢ny €as pro pfedehrati na teplotu objektu.

- V zemich nefidicich se pozadavky VOC legislativy mize byt pouzit Permacron Base Coat
293/295/297.

Pfed pouzitim se podivejte do bezpeénostniho listu. DodrZujte bezpe&nostni upozornéni uvedena na obalu.

VSechny ostatni uvedené produkty v systému opravy jsou z nasi Spies Hecker produktové fady.Vlastnosti systému
nebudou spravné, pokud bude tento material pouzit v kombinaci s jinymi materialy nebo pfisadami, které nejsou soucasti
nasi Spies Hecker produktové fady, pokud neni vyslovné uvedeno jinak.

Pouze pro profesionalni pouziti! Tyto udaje byly peclivé zpracovany a maji informovat o nasich vyrobcich a jejich
moznostech aplikace. Jsou zalozeny na naSich nejlepSich znalostech v dobé vydani. Maji pouze informacni charakter.
Neneseme odpovédnost za tiskové chyby, nepfesnosti a nekompletni informace. Doporucujeme uzivateli zkontrolovat
aktualnost uvedenych informaci a vhodnost pro konkrétni pfipad pouziti. DuSevni vlastnictvi téchto informaci v&etné
patentd, ochrannych znamek a autorskych prav je chranéno. V8echna prava vyhrazena. Je tfeba dbat varovnych pokynu
uvedenych v technickém listu a na etiketé vyrobku. Nékteré nebo vSechny informace mohou byt upraveny a/nebo zruSeny
v kterékoliv okamziku vyluéné na zakladé naseho rozhodnuti bez upozornéni a neneseme odpovédnost za aktualizaci
informaci. VeSkera pravidla stanovena v tomto odstavci mohou byt pouzita shodné i pro budouci zmény a opravy.
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