Technicky list

Permasolid® HS Diamond
Clear Coat 8450

“ Specialni 2K HS vrchni prahledny lak odolny vici poskrabani
IR
Vrchni prahledny lak Permasolid HS Diamond 8450 je vysoce kvalitni
2K lak s vysokym obsahem pevnych &astic. Pouziva se k opravam
vozidel, které jsou opatfeny prihlednym lakem prvovyrobct (OEM)
zajistujicim vysSi odolnost vici poskrabani.

- Vyznaduje se vysokou mechanickou a chemickou odolnosti.

- Snadno se pouziva.
- Vysledkem je povrchova Uprava s trvalym leskem.

HS Diamant Klarlack
HS Diamond Clear Coat
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Pouze pro profesionalni pouziti!

SPIES &0
Spies Hecker — vzdy nablizku. HECKER

Znacka Axalta Coating Systems /
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SPIES &

Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450

PFiprava materialu - aplikace STANDARDNI VHS

Aby se zabranilo podrazdéni kize, o¢i a dychaciho Ustroji, je dlirazné doporu¢ovano pouzivat pfi
)y aplikaci vhodné osobni ochranné pomucky.

Permahyd Hi-TEC podkladovy lak série 480 / Permahyd podkladovy lak 280/285/286: Povrchy musi
byt suché / pfed aplikaci nechte odvétrat podle toho, jak je uvedeno v technickych informacich.
Existujici laky: Povrchy musi byt pfed aplikaci pfebrouSené a odmasténé.
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Objemové Vahové Objemové Vahoveé
3 100 1 38
8450 3225

3240 EXTRA SLOW *

* Systém OEM doporuéeni

C D Zpracovatelnost pfi 20°C: 1 hod 20 min - 1 hod 40 min

- < N L L R—
Stredotlaké 1.3-1.4mm 1.8 -2.2 bar vstupni tlak
HVLP 1.3-1.4 mm 0.7 bar atomizacni tlak

Dodrzujte pokyny stanovené vyrobcem!

J
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05+1 s meziodvétranim: 0 min - 2 min

1 stfikaci operace zavereCné odvétrani: 5 min - 10 min
prvni: tenka a uzaviena

druha: normalni

20°C 12 hod - 16 hod 12 hod - 16 hod

60 - 65 °C 25 min - 30 min 30 min - 35 min

Manual pro pouziti kratkovinného IR suSiciho zafizeni
polovi¢ni vykon : 5 min
plny vykon : 10 - 15 min

VOC vyhovujici 2004/42/11B(d)(420) 420: EU mezni hodnota pro tento produkt (produkt kategorie 11B(d)) pfipraveny k pouziti je
max. 420 g/l VOC. Obsah VOC tohoto produktu pfipraveného k pouZiti je maximailné 420 g/I.
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Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450

Produkty

Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450

Permasolid® VHS Hardener 3225
Permasolid® VHS Hardener 3240 extra slow

Smés produktu

EI Michaci poméry se specialnimi prostfedky jsou dostupné v tabulce produktové smési ve Phoenix a

|:| I:I ve zvlastnich technickych listech.
:

3225 Stfedni tuzidlo pro malé a stfedni opravy. Poskytuje excelentni ochranu a je
doporucen pfi teplotach 20-25°C.
3240 Extra pomalé tuzidlo pro horizontalni aplikaci a stfedni az velké opravy.

Zajistuje velmi dobrou absorpci prestfiku a ma vynikakajici vlastnosti pfi
aplikaci. Pfevazné k pouziti pfi teplotach v rozmezi 25-40°C.

ISO 4: 41 - 49 pfi +20°C
rs DIN 4: 17 - 19 pfi +20°C
(

DFT 45 -55 um

Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450 muze byt pfelakovan béhem 24 hodin, bez
N mezibrouseni

N Po pouziti vycistéte vhodnym Cisticim Fedidlem stfikacich pistoli na bazi rozpoustédel.

Poznamky

. Pfed pouzitim musi byt material temperovan pfi pokojové teploté (18-25°C).
- Nechte dostatecny €as pro predehrati na teplotu objektu.
- Pfebytky materialu pfipraveného k pouziti se nesmi vracet do originalni plechovky.

- lhned po pouziti pevné uzaviete nadobu s tuzidlem, protoze tento produkt bude reagovat s vlhkosti
vzduchu a vodou a ztrati svuj efekt tvrdnuti.

- Nemichejte Permasolid HS Diamond vrchni prihledny lak 8450 s Permasolid elastickou pfisadou
9050 nebo Permasolid matovaci pfisadou MA 110, protoze by to mohlo mit negativni dopad na
odolnost vuci Skrabancim vrchniho prihledného laku.

- V zemich nefidicich se pozadavky VOC legislativy mize byt pouzit Permacron Base Coat
293/295/297.
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Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450

Rozstfik / Lesténi
Na originalni dily s vysokou odolnosti proti poskrabani (napf. Mercedes Benz/PSA).

Specialni upozornéni:
Nerozstfikujte na plochy, které jsou pfimo viditelné (ne na horizontalni plochy jako kapota nebo stfecha atd.).

Pfeduprava:

Oblast rozstfiku peclivé excentricky zbrousit jemnym brusnym kotou¢em, napf. s 3M Trizact P3000 nebo Mirka Abralon
P2000.

150mm (jako alternativa pro mensi plochy s diskem 75mm).

Pfed stfikanim mohou byt malé prachové ¢astecky zbrouSeny jemnym brusnym kotou¢em Trizact nebo Mirka Abralon
P2000.

Lakovani:

Namichat ¢iry lak Permasolid HS Diamond Clear Coat 8450 podle pokynu v TL.

a) Prestfikat opravovanou plochu stfikaci smési Cirého laku.

b) Rozstfik nefedénym pripravkem Permacron Speed Blender 1036 do sousednich dilG. Zastat uvnitf brouSené plochy!

Schnuti:
Pomalé suseni 30 - 35 minut pfi +60 - 65°C teploty kovu.
Nasledovano nejméné 12 minutami IR schnuti (kratkovinného) na 100%.

Po zchladnuti 1 - 3 hodiny:

Zbrousit celou plochu excentrickou orbitalni bruskou a jemnym dokon&ovacim kotou¢em, napf. 3M Trizact P3000 nebo
Mirka Abralon P2000 . Vénovat specialni pozornost rozstfikované ploSe (viz "Ciry nastfik" b).

Srovnat pfechod viditelny po brouseni se stfedni nebo rychlou brusnou pastou, napf. 3M 80349 Extra fine plus, resp. 3M
Fast cut Plus 50417, nebo Farecla G3 Ultra. Musi byt zaru€eno odpovidajici brouseni.

Lesténi:

a) Lesténi za pomoci lesticky (stfedni rychlost) a malého mnozstvi brusné pasty na doporuc¢ené podlozce (viz doporuceni
znacek brusiva). Napf.: pouzit 3M 50417 s podlozkou 50487 (zelena) nebo Mirka Polarshine 10 s berankem Polarshine
PRO nebo se zlutym vaflovanym molitanem Polarshine. Pro nejlepsi vysledek nepouzivejte spolecné nékolik lesticich
systémU / znacek. Dodrzte smér otaceni strojku a nebruste proti hranam.

b) Pokud je nutné odstranit z povrchu zamizeni, zbruste znova (stfedni nebo vysokou rychlosti) za pouziti jemnéjSiho
brusiva, napf. 3M Perfect-it Il Extra Fine Plus Compound 80349 s oranzovou srovnavaci podlozkou

c) Odstrante vSechen vosk a olej pomoci 3M Finish Control Spray 55535 nebo odstrafiovacem silikonu 7010, jestlize je
nutné pracovat na povrchu znova.*

d) K odstranéni krouzeni, a kvlli ochrané povrchu, zbruste znova za pouziti (excentrické) brusky a jemné brusné pasty
jako 3M 50383 Anti Hologram, Farecla G3 fine nebo Mirka Polarshine 10. Pouzijte oranzovou srovnavaci podlozku.

Pokud nedocilime uspokojivého vysledku, je v pfipadé nutnosti tfeba opakovat kompletni proces lesténi.

*Jiné lestici pripravky nebo produkty od jinych vyrobcl lesti¢ek pfipravkl Ize pouzit rovnéz. DodrZuijte jejich pokyny.
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Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450

Pfed pouzitim se podivejte do bezpecnostniho listu. Dodrzujte bezpe&nostni upozornéni uvedena na obalu.

Pouze pro profesionalni pouziti! Tyto udaje byly peclivé zpracovany a maji informovat o nasich vyrobcich a jejich
moznostech aplikace. Jsou zalozeny na naSich nejlepSich znalostech v dobé vydani. Maji pouze informacni charakter.
Neneseme odpovédnost za tiskové chyby, nepfesnosti a nekompletni informace. Doporucujeme uzivateli zkontrolovat
aktualnost uvedenych informaci a vhodnost pro konkrétni pfipad pouziti. Dusevni vlastnictvi téchto informaci vetné
patentd, ochrannych znamek a autorskych prav je chranéno. V8echna prava vyhrazena. Je tfeba dbat varovnych pokyn(
uvedenych v technickém listu a na etiketé vyrobku. Nékteré nebo vSechny informace mohou byt upraveny a/nebo zruSeny
v kterékoliv okamziku vyluéné na zakladé naseho rozhodnuti bez upozornéni a neneseme odpovédnost za aktualizaci
informaci. VeSkera pravidla stanovena v tomto odstavci mohou byt pouzita shodné i pro budouci zmény a opravy.
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