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Pouze pro profesionalni pouziti!

Znacka Axalta Coating Systems

Technicky list

Permasolid® HS Vario
Primer Surfacer 5340

Univerzalni zakladovy pIni€ pro systémy Hi-TEC a Classic

Zakladovy plni¢ Permasolid HS Vario 5340 je vSestranny zakladovy
plni¢ s vysokym obsahem pevnych &astic, ktery je uréen pro efektivni
opravy osobnich vozidel a ma mnohostranné vyuziti.

- Hodi se k pfimému nana&eni na holy kov a v8echny bé&zné
pouzivané plastové podkladové materialy osobnich vozidel.

- Lze pouzit jako brusny pini¢ i jako mokra na morkou.

. Lze rychle pfelakovat vSemi podkladovymi i vrchnimi laky Spies
Hecker (mokra na mokrou).

. Dosahuje velmi dobré stalosti vrchniho laku.

- To spravné feSeni pod stiikané tmely.

. K dispozici také jako 2K sprej.

SPIES &0
Spies Hecker — vzdy nablizku. HECKER

y 4

VR Technicky list ¢. CS/5340A.16

1/ 29.05.2018



SPIES &

Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

PFiprava materialu - aplikace STANDARDNI MOKRA NA MOKROU VHS
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VOC vyhovujici

Aby se zabranilo podrazdéni kize, o¢i a dychaciho Ustroji, je dlirazné doporu¢ovano pouzivat pfi
aplikaci vhodné osobni ochranné pomucky.

Holé ocelové dily, zbrouSené a vycisténé

Pozinkovand ocel nebo hlinik, pfebrousené a vycisténé.

Dobre prebrousené a vycisténé staré nebo puvodni laky

OEM zaklady (e-vrstva), zbrousené nebo nezbrousené a dikladné vycisténé. Poznamka: vzhledem k
velké rozmanitosti elektrovrstev na trhu se jejich kvalita mGze podstatné lisit. Z tohoto diivodu
preferujte odstranéni e-vrstvy.

Povrchy oSetfené 2K polyesterovymi produkty a nasledné prebrousené a vycisténé

Polyesterové podklady vyztuzené sklenénymi vlakny, zbavené separator(, zbrousené a vycisténé

-y . =

Objemové Vahové Objemové Vahové Objemové Vahové
5 100 1 13 30 % 20
5340 3220 FAST 3364

3225 3365 SLOW

3230 SLOW 3380

3240 EXTRA SLOW 3385 SLOW

8580

Zpracovatelnost pfi 20°C: 45 min - 1 hod 30 min
Stredotlaké 1.3-1.4mm 1.5-2 bar vstupni tlak
HVLP 1.3-1.4 mm 0.7 bar atomizacéni tlak

Dodrzujte pokyny stanovené vyrobcem!

1 -2 vrstvy

Podkladovy lak + Vrchni prahledny lak

2K vrchni lak

zaveérecné odveétrani: 15 min - 8 hod

2004/42/11B(c)(540) 540: EU mezni hodnota pro tento produkt (produkt kategorie 11B.(c)) pfipraveny k pouZziti je
max. 540 g/l VOC. Obsah VOC tohoto produktu pfipraveného k pouziti je maximalné 540 g/l.
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

SPIES &

PFiprava materialu - aplikace STANDARDNiI MOKRA NA MOKROU HS
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VOC vyhovujici

Aby se zabranilo podrazdéni kize, o¢i a dychaciho Ustroji, je dlirazné doporu¢ovano pouzivat pfi
aplikaci vhodné osobni ochranné pomucky.

Holé ocelové dily, zbrouSené a vycisténé
Pozinkovand ocel nebo hlinik, pfebrousené a vycisténé.
Dobre prebrousené a vycisténé staré nebo puvodni laky
OEM zaklady (e-vrstva), zbrousené nebo nezbrousené a dikladné vycisténé. Poznamka: vzhledem k
velké rozmanitosti elektrovrstev na trhu se jejich kvalita mGze podstatné lisit. Z tohoto diivodu
preferujte odstranéni e-vrstvy.
Povrchy oSetfené 2K polyesterovymi produkty a nasledné prebrousené a vycisténé

Polyesterové podklady vyztuzené sklenénymi vlakny, zbavené separator(, zbrousené a vycisténé
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Objemové Vahové Objemové Vahové Objemové Vahové
3 100 1 20 20 % 14
5340 3307 EXTRA FAST 3364

3309 FAST 3365 SLOW

3310 3380

3312 SLOW 3385 SLOW

3315 EXTRA SLOW 8580
Zpracovatelnost pfi 20°C: 45 min - 1 hod 30 min
Stredotlaké 1.3-1.4mm 1.5-2 bar vstupni tlak
HVLP 1.3-1.4 mm 0.7 bar atomizacdni tlak

Dodrzujte pokyny stanovené vyrobcem!

1 -2 vrstvy

Podkladovy lak + Vrchni prahledny lak

2K vrchni lak

zaveérecné odveétrani: 15 min - 8 hod

2004/42/11B(c)(540) 540: EU mezni hodnota pro tento produkt (produkt kategorie 11B.(c)) pfipraveny k pouZziti je
max. 540 g/l VOC. Obsah VOC tohoto produktu pfipraveného k pouziti je maximalné 540 g/l.
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

PFiprava materialu - aplikace STANDARDNI BROUSENI| VHS

e Aby se zabranilo podrazdéni kize, o¢i a dychaciho Ustroji, je dlirazné doporu¢ovano pouzivat pfi
v aplikaci vhodné osobni ochranné pomucky.

Holé ocelové dily, zbrouSené a vycisténé

Pozinkovana ocel nebo hlinik, pfebrousené a vycisténé.

Dobre prebrousené a vycisténé staré nebo puvodni laky

OEM zaklady (e-vrstva), zbrousené nebo nezbrousené a dikladné vycisténé. Poznamka: vzhledem k
velké rozmanitosti elektrovrstev na trhu se jejich kvalita mGze podstatné lisit. Z tohoto diivodu
preferujte odstranéni e-vrstvy.

Povrchy oSetfené 2K polyesterovymi produkty a nasledné prebrousené a vycisténé

Polyesterové podklady vyztuzené sklenénymi vlakny, zbavené separator(, zbrousené a vycisténé

D:D Objemové Vahové Objemové Vahové Objemové Vahové
5 100 1 13 20 % 13
5340 3220 FAST 3364
3225 3365 SLOW
3230 SLOW 3380
3240 EXTRA SLOW 3385 SLOW
8580

Zpracovatelnost pfi 20°C: 45 min - 1 hod 30 min

H@

Stredotlaké 1.4-1.8 mm 1.5-2 bar vstupni tlak
HVLP 1.4-1.8 mm 0.7 bar atomizacéni tlak
Dodrzujte pokyny stanovené vyrobcem!
—0 2 2 2 2 - 3 vrstvy meziodvétrani a kone¢né odvétrani: 5 min - 10
- I (1 min

20 °C 12 hod - 16 hod
60 - 65 °C 25 min - 30 min

Manual pro pouziti kratkovinného IR suSiciho zarizeni
poloviéni vykon : 2 min

"

= plny vykon : 8 min
& P400 - P600
* Podkladovy lak + Vrchni prihledny lak
AN 2K vrchni lak
VOC vyhovujici 2004/42/11B(c)(540) 540: EU mezni hodnota pro tento produkt (produkt kategorie 11B.(c)) pfipraveny k pouziti je

max. 540 g/l VOC. Obsah VOC tohoto produktu pfipraveného k pouziti je maximalné 540 g/l.
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

PFiprava materialu - aplikace STANDARDNI BROUSENI HS

e Aby se zabranilo podrazdéni kize, o¢i a dychaciho Ustroji, je dlirazné doporu¢ovano pouzivat pfi
v aplikaci vhodné osobni ochranné pomucky.

Holé ocelové dily, zbrouSené a vycisténé

Pozinkovana ocel nebo hlinik, pfebrousené a vycisténé.

Dobre prebrousené a vycisténé staré nebo puvodni laky

OEM zaklady (e-vrstva), zbrousené nebo nezbrousené a dikladné vycisténé. Poznamka: vzhledem k
velké rozmanitosti elektrovrstev na trhu se jejich kvalita mGze podstatné lisit. Z tohoto diivodu
preferujte odstranéni e-vrstvy.

Povrchy oSetfené 2K polyesterovymi produkty a nasledné prebrousené a vycisténé

Polyesterové podklady vyztuzené sklenénymi vlakny, zbavené separator(, zbrousené a vycisténé

D:D Objemové Vahové Objemové Vahové Objemové Vahové
3 100 1 20 10 % 7
5340 3307 EXTRA FAST 3364
3309 FAST 3365 SLOW
3310 3380
3312 SLOW 3385 SLOW
3315 EXTRA SLOW 8580

Zpracovatelnost pfi 20°C: 45 min - 1 hod 30 min

H@

Stredotlaké 1.4-1.8 mm 1.5-2 bar vstupni tlak
HVLP 1.4-1.8 mm 0.7 bar atomizacéni tlak
Dodrzujte pokyny stanovené vyrobcem!
—0 2 2 2 2 - 3 vrstvy meziodvétrani a kone¢né odvétrani: 5 min - 10
- I (1 min

20 °C 12 hod - 16 hod
60 - 65 °C 25 min - 30 min

Manual pro pouziti kratkovinného IR suSiciho zarizeni
poloviéni vykon : 2 min

"

= plny vykon : 8 min
& P400 - P600
* Podkladovy lak + Vrchni prihledny lak
AN 2K vrchni lak
VOC vyhovujici 2004/42/11B(c)(540) 540: EU mezni hodnota pro tento produkt (produkt kategorie 11B.(c)) pfipraveny k pouziti je

max. 540 g/l VOC. Obsah VOC tohoto produktu pfipraveného k pouziti je maximalné 540 g/l.
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

PFiprava materialu - aplikace STANDARD Ni PLASTICKY VHS
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VOC vyhovuijici

Aby se zabranilo podrazdéni kize, o¢i a dychaciho Ustroji, je dlirazné doporu¢ovano pouzivat pfi
aplikaci vhodné osobni ochranné pomucky.

Nové vnéjsi bézné plastové &asti vozidla, temperované 60 min. 60-65°C / nejprve predcistit
ultrajemnou podloZzkou namoc¢enou v Cistici pro plasty / nakonec predistit hadfikem navihéenym v
Cistici pro plasty.

Oprava vnéjsich plastovych dilt vozidel, vy¢isténych a zbrousenych

- o

Objemové | Vahové Objemové | Vahové Objemové | Vahové Objemové | Vahoveé
5 100 1 13 40 % 26 5-10% 3-7
5340 3220 FAST 9060 3364 *
3225 3365 *
3230 SLOW 3380 *
3240 EXTRA SLOW 3385 *
8580 *

* Pokud je potfeba, pfidejte 5-10% Permacron® fedidla 3364, 3365, 3380, 3385 nebo 8580

Zpracovatelnost pfi 20°C: 45 min - 1 hod 30 min

v - v

Stredotlaké 1.3-1.4 mm 1.5 -2 bar vstupni tlak

HVLP 1.3-1.4 mm 0.7 bar atomizacni tlak

Dodrzujte pokyny stanovené vyrobcem!

1 -2 vrstvy zavére€né odvétrani: 15 min - 8 hod

Podkladovy lak + elastifikovany Vrchni prahledny lak
Elastifikovany vrchni 2K lak

Takto namichany produkt je mimo rédmec pozadavkd VOC legislativy.

VR Technicky list €.
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

PFiprava materialu - aplikace STANDARDNI PLASTICKY HS

e Aby se zabranilo podrazdéni kize, o¢i a dychaciho Ustroji, je dlirazné doporu¢ovano pouzivat pfi
v aplikaci vhodné osobni ochranné pomucky.

Nové vnéjsi bézné plastové &asti vozidla, temperované 60 min. 60-65°C / nejprve predcistit
ultrajemnou podloZzkou namoc¢enou v Cistici pro plasty / nakonec predistit hadfikem navihéenym v
Cistici pro plasty.

Oprava vnéjsich plastovych dilt vozidel, vy¢isténych a zbrousenych

- .

D:D Objemové | Vahové Objemové | Vahové Objemové | Vahové Objemové | Vahové
3 100 1 21 30 % 21 5-10% 4-7
5340 3307 EXTRA FAST 9060 3364 *
3309 FAST 3365 *
3310 3380 *
3312 SLOW 3385 *
3315 EXTRA SLOW 8580 *

* Pokud je potfeba, pfidejte 5-10% Permacron® fedidla 3364, 3365, 3380, 3385 nebo 8580

VIO Zpracovatelnost pfi 20°C: 45 min - 1 hod 30 min
% Stredotlaké 1.3-1.4 mm 1.5 -2 bar vstupni tlak
HVLP 1.3-1.4 mm 0.7 bar atomizacni tlak
Dodrzujte pokyny stanovené vyrobcem!
—- 1-2vrstv zavérecné odvétrani: 15 min - 8 hod
= bt/ y
* Podkladovy lak + elastifikovany Vrchni prahledny lak
/N Elastifikovany vrchni 2K lak

VOC vyhovuijici Takto namichany produkt je mimo rédmec pozadavkd VOC legislativy.
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Produkty

Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Permasolid® HS Hardener 3307 extra fast
Permasolid® HS Hardener 3309 fast
Permasolid® HS Hardener 3310
Permasolid® HS Hardener 3312 slow
Permasolid® HS Hardener 3315 extra slow
Permasolid® VHS Hardener 3220 fast
Permasolid® VHS Hardener 3225
Permasolid® VHS Hardener 3230 slow
Permasolid® VHS Hardener 3240 extra slow

Permacron® MS Duraplus 8580
Permacron® Reducer 3364
Permacron® Reducer 3365 slow
Permacron® Reducer 3380
Permacron® Reducer 3385 slow
Permasolid® Plastic Additive 9060

VR Technicky list ¢. CS/5340A.16
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Smés produktu

Michaci poméry se specialnimi prostfedky jsou dostupné v tabulce produktové smési ve Phoenix a
ve zvlastnich technickych listech.
:I:I Tuzidlo a Redidlo by se mélo zvolit s ohledem na aplika¢ni teplotu a velikost opravy.

3220 Urychlujici kratké tuzidlo vhodné pro bodové a panelové opravy. Pfevazné k
pouziti pfi teplotach v rozsahu 15-20°C.

3225 Stfedni tuzidlo pro malé a stfedni opravy. Poskytuje excelentni ochranu a je
doporucen pfi teplotach 20-25°C.

3230 Pomalé tuzidlo vhodné pro horizontalni aplikaci a stfedni az velké opravy pfi
teplotach v rozmezi 20-30°C.

3240 Extra pomalé tuzidlo pro horizontalni aplikaci a stfedni az velké opravy.

Zajistuje velmi dobrou absorpci prestiiku a ma vynikakajici vlastnosti pfi
aplikaci. Pfevazné k pouziti pfi teplotach v rozmezi 25-40°C.

3307 Extra kratké tuzidlo vhodné pro bodové a stfedni opravy. Vhodné pro suseni na
vzduchu pfi nizSich teplotach v rozmezi 15-20°C.

3309 Kratké tuzidlo pro malé a stfedni opravy. Pfevazné k pouZziti pfi teplotach v
rozmezi 15-25°C.

3310 Stfedni tuzidlo vhodné pro malé a stfedni opravy. Poskytuje vynikajici ochranu
a pfevazné je k pouziti pfi teplotach v rozmezi 20-30°C.

3312 Pomalé tuzidlo vhodné pro horizontalni aplikaci a stfedni az velké opravy.
Doporuceno také za teplych klimatickych podminek pfi 25-35°C.

3315 Extra pomalé tuzidlo pro horizontalni aplikaci a stfedni az velké opravy.

Zajistuje velmi dobrou absorpci prestfiku a ma vynikakajici vlastnosti pfi
aplikaci. Pfevazné k pouziti pfi teplotach v rozmezi 30-40°C.

3364 Stfedni fedidlo vhodné pro ¢asteCné opravy az cely prestfik. Pfevazné
pouzivany pfi teplotach v rozmezi 20-30°C.
3365 Pomalé fedidlo vhodné pro stfedni az velké opravy. Doporuceno také za
teplych klimatickych podminek pfi 25-35°C.
3380 Stfedni fedidlo vhodné pro malé, stfedni a velké opravy. Pfevazné k pouziti pfi
teplotach v rozmezi 15-30°C.
8580 Urychlujici kratké fedidlo vhodné pro bodové a panelové opravy. Doporu¢eno
pro aplikaci za chladnéjSich klimatickych podminek.
ISO 4: 37 - 68 pfi +20°C
r S DIN 4: 16 - 24 pii +20°C
(
30 - 50 ym nebrusny
DFT 60 - 120 um brouseni

N A Po pouziti vycistéte vhodnym Cisticim fedidlem stfikacich pistoli na bazi rozpoustédel.
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Poznamky

- Pfed pouzitim musi byt material temperovan pfi pokojové teploté (18-25°C).

- Nechte dostateény €as pro pfedehfati na teplotu objektu.

- Na holé kovy, pozinkovanou ocel a mékky hlinik, mdze byt aplikovan Reaktivni zaklad nebo
epoxidovy zaklad, ale neni to povinné.

- Pfi pouziti Reaktivni zaklad neni povoleno pouzivat IR suseni.

- Vytvrzovani nebrousitelného zakladovaciho plni¢e pro plasty muze byt také pouzito na sousedni
neplastové dily.

« Pro suseni na vzduchu doporucujeme minimalni teplotu +15°C.

- Pfi aplikaci pro bouseni je doporucena tkoustka vrstvy max 100pmReaktivni zaklad.

- Pfebytky materialu pfipraveného k pouZiti se nesmi vracet do originalni plechovky.

- K dosazeni elastickych vlastnosti neni potfeba pouzit Permasolid Elastickou pfisadu 9050.

- Vhodné pro pouZiti na probrousena mista pfed dalSi vrstvou Raderal stfikaciho polyesterového
tmelu 3508 nebo tmelu Raderal. Nejdfive je mozno znovu nanést pfi pouziti s Permasolid HS
tuzidlem 3307 extra kratkym s michacim pomérem 3:1 + 20% Fedidla Permacron. Dokonce i s
timto tuzidlem nesmi byt doba odvétrani pfed dalSi aplikaci polyesterovych produktd krat$i nez 30
— 40 minut pfi 20°C.

Pfed pouzitim se podivejte do bezpecnostniho listu. Dodrzujte bezpe&nostni upozornéni uvedena na obalu.

VSechny ostatni uvedené produkty v systému opravy jsou z nasi Spies Hecker produktové fady.Vlastnosti systému
nebudou spravné, pokud bude tento material pouzit v kombinaci s jinymi materialy nebo pfisadami, které nejsou soucasti
nasi Spies Hecker produktové fady, pokud neni vyslovné uvedeno jinak.

Pouze pro profesionalni pouziti! Tyto udaje byly peclivé zpracovany a maji informovat o nasich vyrobcich a jejich
moznostech aplikace. Jsou zalozeny na naSich nejlepSich znalostech v dobé vydani. Maji pouze informacni charakter.
Neneseme odpovédnost za tiskové chyby, nepfesnosti a nekompletni informace. Doporucujeme uzivateli zkontrolovat
aktualnost uvedenych informaci a vhodnost pro konkrétni pfipad pouziti. Dusevni vlastnictvi téchto informaci vetné
patentd, ochrannych znamek a autorskych prav je chranéno. V8echna prava vyhrazena. Je tfeba dbat varovnych pokyn(
uvedenych v technickém listu a na etiketé vyrobku. Nékteré nebo vSechny informace mohou byt upraveny a/nebo zruSeny
v kterékoliv okamziku vyluéné na zakladé naseho rozhodnuti bez upozornéni a neneseme odpovédnost za aktualizaci
informaci. VeSkera pravidla stanovena v tomto odstavci mohou byt pouzita shodné i pro budouci zmény a opravy.
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