Technicky list

Permacron® Speed
Blender 1036

Rozstfikové fedidlo Permacron 1036 slouzi k zajisténi spolehlivého
rozstfiku vrchnich prahlednych lakl Permasolid HS a vrchnich laka HS

275.

- Snadno se nanasi.
- Pro dobry rozstfik.
. Vysledkem je velmi jemna pfechodova zéna.

Permacron

Speed Blender
Speed Blender

Pouze pro profesionalni pouziti!

SPIES &0
Spies Hecker — vzdy nablizku. HECKER

y 4

Znacka Axalta Coating Systems
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SPIES &

Permacron® Speed Blender 1036

Pfiprava materialu - aplikace Standardni - VOC

p " Aby se zabranilo podrazdéni kize, o¢i a dychaciho Ustroji, je dlirazné doporu¢ovano pouzivat pfi
)y aplikaci vhodné osobni ochranné pomucky.
|:||:| 2K natuzeny &iry lak Permasolid HS
2K natuzeny vrchni lak Permasolid HS Automotive 275

Doporucené pokyny viz dalsi strany.

’\@; Neaplikovatelné

VOC vyhovujici 2004/42/11B(e)(840) 750: EU mezni hodnota pro tento produkt (produkt kategorie I1B(e)) pfipraveny k pouziti je
max. 840 g/l VOC. Obsah VOC tohoto produktu pfipraveného k pouziti je maximalné 750 g/I.
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Permacron® Speed Blender 1036

Priprava materialu - aplikace Sprej

p " Aby se zabranilo podrazdéni kize, o¢i a dychaciho Ustroji, je dlirazné doporu¢ovano pouzivat pfi
)y aplikaci vhodné osobni ochranné pomucky.
! 2K natuzeny ciry lak Permasolid HS
2K natuzeny vrchni lak Permasolid HS Automotive 275

Doporucené pokyny viz dalsi strany.

l Neaplikovatelné

VOC vyhovujici 2004/42/11B(e)(840) 770: EU mezni hodnota pro tento produkt (produkt kategorie II1B(e)) pfipraveny k pouziti je
max. 840 g/l VOC. Obsah VOC tohoto produktu pfipraveného k pouziti je maximalné 770 g/I.
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Permacron® Speed Blender 1036

Zpusob rozstfiku pro Permasolid HS vrchni prihledné laky

BrouSeni v oblasti rozstfiku a pfechodu na puvodni stavajici lak, napf. s
3M jemnym dokon&ovacim kotou¢em Trizact P3000 nebo podobnymi
brusnymi materialy od jinych dodavatell. Volitelné: v pfipadé potreby
vyleStéte oblast rozstfiku za pomoci hrubé lestici pasty. Vycistéte
pfipravenou oblast pomoci silikonového odstrafiovace Permahyd
Silicone Remover 7080.

Smichejte jakykoliv Permasolid HS vrchni prahledny lak podle
Technickych informaci. Prekryjte vrstvu Permahyd Hi-Tec Base Coat
480 nebo Permahyd Base coat 280/285 vrstvou Permasolid HS
vrchniho prahledného laku pfipraveného k aplikaci. Rozstfiknéte vrchni
pruhledny lak pod snizenym tlakem do brousené plochy.

Aplikujte Permacron Speed Blender 1036 v nékolika tenkych vrstvach
se sniZzenym tlakem do oblasti rozstfiku. Odstrante prostfik mimo
opravovanou oblast a zjemnéte pfechod Permasolid HS Clear Coat v
oblasti za pomoci P3000.

Volitelné: zUstante v leSténé oblasti rozstfiku

Vysuste podle Technické informace pfislusného produktu vrchniho
prihledného laku.

Dodatec¢né suseni infrazafiCem v oblasti rozstfiku mize pfi vylesténi
snizit riziko zkrouceni hran.

Pokud je to nutné, lehce zbrousit oblast pfechodu po schnuti a
ochlazeni v zavislosti na uprave, které ma byt dosazeno napf. s
brusivem 3M Trizact P3000 nebo podobnym.

Lesténi za pouziti rotacni lesticky. Kontrolujte tlak v oblasti styku a smér
rotace od uzavieného vrchniho laku smérem k pfechodové oblasti.
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Permacron® Speed Blender 1036

Metoda rozstfiku pro Permasolid HS Topcoat 257

BrouSeni v oblasti rozstfiku a pfechodu na neporuseny stary lak, napf. s
3M jemnym dokon&ovacim kotou¢em Trizact P3000 nebo podobnymi
brusnymi materialy od jinych dodavatell. Volitelné: v pfipadé potreby
Vycistéte pfipravenou oblast pomoci silikonového odstrariovace
Permahyd Silicone Remover 7080.

Smichejte Permasolid HS Automotive Top Coat 275 dle Technickych
informaci. Aplikujte pfipraveny lak Permasolid HS Automotive Top Coat
275 na celou oblast oprav a rozstfiku v odstupriovanych vrstvach pfi
snizeném tlaku v oblasti brouseni.

Aplikujte Permacron Speed Blender 1036 v nékolika tenkych vrstvach
se sniZzenym tlakem do oblasti rozstfiku. Odstrante prostfik mimo
opravovanou oblast a zjemnéte pfechod Permasolid HS Automotive
Top Coat 275 v oblasti za pomoci P3000.

Volitelné: zistarite v le$téné oblasti rozstfiku

Vysuste podle Technické informace Permasolid HS Automotive Top
Coat 275.

Dodatec¢né suseni infrazafiCem v oblasti rozstfiku mize pfi vylesténi
snizit riziko zkrouceni hran.

Pokud je to nutné, lehce zbrousit oblast pfechodu po schnuti a
ochlazeni v zavislosti na uprave, které ma byt dosazeno napf. s
brusivem 3M Trizact P3000 nebo podobnym.

Lesténi za pouziti rotacni lesticky. Kontrolujte tlak v oblasti styku a smér
rotace od uzavieného vrchniho laku smérem k pfechodové oblasti.

VR Technicky list ¢. CS/1036A.4 5/ 07.03.2019



Permacron® Speed Blender 1036

Produkty
Permacron® Speed Blender 1036

Po pouziti vycistéte vhodnym Cisticim Fedidlem stfikacich pistoli na bazi rozpoustédel.

Poznamky

- V zemich, které nemaji VOC regulaci, mdze byt Permacron Speed Blender 1036 smichan 1:1 s 2K
vrchnimi laky nebo 2K vrchnim prahlednym lakem. Proces rozstfiku zUstava nezménén.

- Permacron Speed Blender 1036 nelze pouzit s Permasolid HS Race Clearcoat 8700.

Pfed pouzitim se podivejte do bezpeénostniho listu. DodrZujte bezpe&nostni upozornéni uvedena na obalu.

VSechny ostatni uvedené produkty v systému opravy jsou z nasi Spies Hecker produktové fady.Vlastnosti systému
nebudou spravné, pokud bude tento material pouzit v kombinaci s jinymi materialy nebo pfisadami, které nejsou soucasti
nasi Spies Hecker produktové fady, pokud neni vyslovné uvedeno jinak.

Pouze pro profesionalni pouziti! Tyto udaje byly peclivé zpracovany a maji informovat o nasich vyrobcich a jejich
moznostech aplikace. Jsou zalozeny na naSich nejlepSich znalostech v dobé vydani. Maji pouze informacni charakter.
Neneseme odpovédnost za tiskové chyby, nepfesnosti a nekompletni informace. Doporucujeme uzivateli zkontrolovat
aktualnost uvedenych informaci a vhodnost pro konkrétni pfipad pouziti. DuSevni vlastnictvi téchto informaci v&etné
patentd, ochrannych znamek a autorskych prav je chranéno. V8echna prava vyhrazena. Je tfeba dbat varovnych pokynu
uvedenych v technickém listu a na etiketé vyrobku. Nékteré nebo vSechny informace mohou byt upraveny a/nebo zruSeny
v kterékoliv okamziku vyluéné na zakladé naseho rozhodnuti bez upozornéni a neneseme odpovédnost za aktualizaci
informaci. VeSkera pravidla stanovena v tomto odstavci mohou byt pouzita shodné i pro budouci zmény a opravy.
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