Technicky list

PercoTope Putty 3508
CS161
Sprayable Putty

Popis
PercoTop® Putty 3508 je 2K stfikaci tmel. VyuZivano mimojiné k osetfeni velkych nerovnych ploch.
Zakladni slozkou je polyester.

Produkty
CS161 PercoTope Putty 3508 Sprayable Putty
CS761 PercoTope Putty Activator 3508

Barevné odstiny

Sedobézova.

Vliastnosti

e Snadno brousitelné.
e Jednoducha aplikace.

Podklady

Ogistény a obrougeny ocelovy plech, o$etfeny zakladovou barvou PercoTop® Primer.
Hlinik.

Pozinkovany ocelovy plech.

Dobfte ocistény a obrouseny UP-GF.

Dobte zabrouseny a ocistény stary lak od vyrobce.

Plochy oSetfené tmely PercoTop® Putty.

1/4 Version 6/05/2010
PCT3508-0-CS
Tento technicky list nahrazuje veskeré pfedchozi publikac




Technicky list

PercoTope Putty 3508
CS161
Sprayable Putty

Priprava podkladu
Podklady musi byt zbavené necistot.
Kvdli rdznorodosti podkladti a metod jejich vyroby by méla byt pfed aplikaci provedena zkou$ka, aby se
zajistilo, ze pfeduprava je dostacujici pro bezvadnou pfilnavost. Pfi pfipravé prislusného povrchu berte
v potaz Udaje od vyrobce podkladového materialu.
Hladké podklady zbrousit.
U podklada UP-GF:
a. odstranit zbytky separacnich prostredk;
b. zbrousit;
C. pfed pfepracovanim ocistit a odmastit CS400.

Hodnota VOC (tékavé organické latky) smési pripravené k aplikaci (Smérnice EU 1999/13/ES)

U 2909/l + 5% CS761.

Pokyny ke zpracovani

e (CS161 nenanésejte na PVB prilnavostni zaklady nebo 1K zédkladni natéry.
¢ Neni mozné pouzit na termoplastické a jiné pruzné laky.
¢ Nanasejte jen na vySe zminéné podklady.
e Pokud jsou z diivodu odolnosti zapotfebi zakladni natéry, je mozné pouzit nasledujici produkty:
a. (CS340, CS341, CS342, CS343, CS344, CS345, CS346 nebo CS347;
b. CS331 nebo CS332;
c. (CS8381.
Zpracovani
Michaci pomér Objem Hmotnost
CS161 100 100
CS761 5 5
Doba zpracovatelnosti pii 20 °C 30 minut
Reakeéni teplota Minimalné 15 °C
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Aplikace Aplikaéni ) Rozvor
viskozita Redidlo zs P Aplikacni Pocet operaci
DIN 4 pFi 20 °C| (hmotn. %) ’('Iyn m{ tlak P
(s)
Spadové/
pneumatick
& ¢ podavani 5 operaci — tloustka suché
(vysokotlaké | Viskozita smeési - 20-25 2,0-3,0 [vrstvy 500-600um
m stiikéni) (je vSak mozné az do 1000 pum)
=
Poznamka Na holém plechu je potfeba minimalni tloustka suché vrstvy 150 um (po obrougeni)
Schnuti
Suseni na vzduchu pfi 20 °C | 2 hodiny
Prisouseni Odvétrani: 10 - 15 minut.
Podle tloustky natéru.
Doba schnuti 30 minut
Teplota pfi schnuti Teplota objektu: 60 °C

Suseni infracervenymi | Stfedovinny zafi¢: 15 - 20 minut

paprsky Kratkovinny zafi¢: 10 - 12 minut (pfi 50 % vykonu)
Brousitelnost V navaznosti na shora uvedené doby schnuti.
Jako plnici tmel
Brouseni nahrubo: Na sucho, brusnym papirem P100-P120.
BrouSeni na Cisto: Na sucho, brusnym papirem P240-P280
Moznost prelakovani Na nepokryta nebo zatmelena mista aplikujte PercoTop"’ Primer.
Pouzijte pinige PercoTop®™ Filler.

Parametry
Teplota vzplanuti [25 °C
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Upozornéni

Pfed aplikaci nutné dikladné promichat.
[

Skladovatelnost pfi teploté
5°Caz30°C

Viz nélepky na originalnim obalu.

Bezpeénost
Pfed pouzitim prostudujte bezpecnostni list.
Respekiujte vystrazné pokyny na obalu.

Zde poskytované informace koresponduji s nasimi védomostmi platnymi ke dni zvefejnéni této publikace.
Tyto informace mohou byt postupné revidovany s nové ziskavanymi znalostmi a zkusenostmi.
Poskytované udaje se tykaji béZného rozsahu produktovych viastnosti a vztahuji se jen k vyslovné
uvadénym materialdm; tyto tdaje nemuseji byt pro dany material platné v pfipadé kombinace s
jakymikoliv jinymi latkami ¢i pfisadami, nebo pri jakémkoliv zpracovani, neni-li vyslovné popsano.
Poskytované udaje by nemély byt pouzivany k specifikaci technickych podminek nebo vyuZivany
samostatné jako podklad planovani, nejsou ani urceny k nahrazovani jakychkoliv testa nutnych pro zjisténi
vhodnosti materidlu pro poZadované ucely. Jelikoz spolecnost DuPont nemuZze predchazet vsem
odchylkam pri skutecném kone¢ném pouZiti, nejsou poskytovany Zadné zaruky a DuPont nepfebira
Zadnou zodpovédnost ve spojitosti se zde poskytovanymi informacemi. Nic v této publikaci nemize byt
povaZzovano za souhlas jakkoliv vyuZivat ¢i porusovat patentova prava.

Copyright © 2009 DuPont. Vsechna prava vyhrazena. Ovalné logo spole¢nosti DuPont , DuPont™, The
miracles of science ™ a vSechny produkty oznacené symboly ® nebo ™ jsou registrované obchodni
znacky nebo ochranné znacky E.I. du Pont de Nemours a spol. nebo pobocek.
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