TECHNICKY LIST
CL440W / CL440 / CL440B
2K FILLER - WHITE / GREY / BLACK

POPIS

CL440 (medium grey) / CL440W (white) / CL440B (black) are
part of the Challenger repair system. These robust, high solids
universal fillers have very wide application windows and deliver
excellent vertical stability as well as outstanding filling power
and adhesion. The colours can be used on their own or can be
mixed together to deliver the optimal undercoat colour for the ] :
subsequent topcoat colour. They provide great topcoat holdout 1Y I [
i

of Challenger topcoats. 1 ]
Challenger

VLASTNOSTI PREHLED PRODUKTU

- Simple to apply.

- Excellent vertical stability.

- Easy to sand.

- Very good adhesion.

- Can be converted to non-sanding versions.

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

- CL440 2K Filler Grey

- CL440B 2K Filler Black

. CL440W 2K Filler White

- CL640 Hardener Fast

- CL650 HS Hardener Medium
- CL680 Hardener Slow

- CL6400 VOC Hardener Fast
. CL6500 VOC Hardener

- CL705 Reducer Fast

- CL710 Reducer Medium

- CL715 Reducer Slow

- CL330 Non-sanding Additive
- CL3300 Non-Sanding Additive WB

AXALTA
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Challenger

Pfiprava materialu - aplikace STANDARDNI S BROUSENiIM NON-VOC

Aby se zabranilo podrazdéni kize, oci a dychaciho Ustroji, je dlirazné doporu€ovano pouzivat pfi
aplikaci vhodné osobni ochranné pomicky.

Wash Primer nebo epoxidovy primer.

Dobre pfebrousené a vycisténé staré nebo puvodni laky

OEM zaklad (e-coat), pfebrouseny a vycistény

Polyesterové podklady vyztuzené sklenénymi vliakny, zbavené separatort, zbrouSené a vycisténé

Bodové a mistni Standardni

opravy.

velky povrch

Objemové | Vahoveé Objemové | Vahoveé Objemové | Vahoveé

CL440W /CL440 / CL440B | 4 100 4 100 4 100
CL640 1 16 - - - -
CL650 - - 1 16 - -
CL680 - - - - 1 16
CL705 0-10% 0-7 - - - -
CL705/CL710 - - 0-10% 0-7 - -
CL710/CL715 - - - - 0-10% 0-7

RFU viscosity DIN 4: 20 - 25s
For Coverage Enhancer mixing ratio, see mixing table in Remarks.

Zpracovatelnost pfi 20°C: 1 hod - 1 hod 15 min

Stiikaci tryska Strikaci tlak
Stiedotlaké 14-17 1.8-2.2 bar vstupni tlak
HVLP 14-17 0.7 bar atomizacni tlak

Dodrzujte pokyny stanovené vyrobcem!

= h 21 2 1 - 3 vrstvy s meziodvétranim a zavérecnym odvétranim
P e dokud nezmatuje
CL640 CL650 CL680
20 °C 3 hod 4 hod 6 hod
40 °C 30 min 40 min 1 hod
65 °C 20 min 30 min 40 min

S

Manual pro pouziti kratkovinného IR suSiciho zafizeni

polovi¢ni vykon : 5 min
plny vykon : 15 min

P360 - P500
P800 - P1000

2K vrchni lak
Challenger Basecoat + Ciry lak
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Challenger

Pfriprava materialu - aplikace STANDARDNiI BEZ BROUSENi NON-VOC

(e

ra

Aby se zabranilo podrazdéni kize, oci a dychaciho Ustroji, je dlirazné doporu€ovano pouzivat pfi
aplikaci vhodné osobni ochranné pomicky.

—

Wash Primer nebo epoxidovy primer.

Dobre pfebrousené a vycisténé staré nebo puvodni laky

OEM zaklad (e-coat), pfebrouseny a vycistény

Povrchy oSetfené 2K polyesterovymi produkty a nasledné pfebrousené a vycidténé

Polyesterové podklady vyztuzené sklenénymi vliakny, zbavené separatort, vycisténé a zbrousené

Bodové a mistni Standardni velky povrch
opravy.
Objemové | Vahoveé Objemoveé | Vahove Objemové | Vahové
CL440W / CL440/ CL440B | 2 100 2 100 2 100
CL680 - - - - 1 32
CL650 - - 1 32
CL640 1 32 - -
CL330 1 30 1 30 1 30

RFU viscosity DIN 4: 14 - 16s
For Coverage Enhancer mixing ratio, see mixing table in Remarks.

N
Vi

Zpracovatelnost pfi 20°C: 1 hod - 1 hod 30 min

HG

Stiikaci tryska Strikaci tlak
Stiedotlaké 1.3-1.5 1.8-2.2 bar vstupni tlak
HVLP 1.3-1.5 0.7 bar atomizacni tlak

Dodrzujte pokyny stanovené vyrobcem!

1 vrstva zavérecné odvétrani: 15 min - 8 hod s 2K
vrchnim lakem
zavérecéné odvétrani: 15 min - 45 min s
Challenger Basecoat

2K vrchni lak
Challenger Basecoat + Ciry lak
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Pfriprava materialu - aplikace STANDARDNI S BROUSENIM VOC

Aby se zabranilo podrazdéni kize, oci a dychaciho Ustroji, je dlirazné doporu€ovano pouzivat pfi
aplikaci vhodné osobni ochranné pomicky.

-&-

Wash Primer nebo epoxidovy primer.

Dobre pfebrousené a vycisténé staré nebo puvodni laky

OEM zaklad (e-coat), pfebrouseny a vycistény

Povrchy oSetfené 2K polyesterovymi produkty a nasledné prebrousené a vycidténé

Polyesterové podklady vyztuzené sklenénymi vliakny, zbavené separatort, zbrouSené a vycisténé

—

Bodové a mistni opravy. Standardni
D:D Vahové Objemoveé Vahové Objemové
CL440W /CL440 / CL440B | 4 100 4 100
CL6400 1 16.9 - -
CL6500 - - 1 16.9
CL705 10 - 15% 9-11 - -
CL705/CL710 - - 10 - 15% 9-11

RFU viscosity DIN 4: 20 - 25s
For Coverage Enhancer mixing ratio, see mixing table in Remarks.

Zpracovatelnost pfi 20°C: 1 hod - 1 hod 15 min

Stiikaci tryska Strikaci tlak
Stiedotlaké 14-1.7 0.8 -2.2 bar vstupni tlak
HVLP 14-17 0.7 bar atomizacni tlak

Dodrzujte pokyny stanovené vyrobcem!

1 -3 vrstvy s meziodvétranim a zavére¢nym odvétranim

dokud nezmatuje

CL6400 CL6500

20 °C 3 hod 4 hod
40 °C 30 min 40 min
65 °C 20 min 30 min

S

Manual pro pouziti kratkovinného IR suSiciho zafizeni

polovi¢ni vykon : 5 min

plny vykon : 15 min

P360 - P500
P800 - P1000

Challenger Waterborne Basecoat + vhodny Challenger VOC bezbarvy lak
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Pfriprava materialu - aplikace STANDARDNi BEZ BROUSENi VOC

f— Aby se zabranilo podrazdéni kize, oci a dychaciho Ustroji, je dlirazné doporu€ovano pouzivat pfi
v aplikaci vhodné osobni ochranné pomicky.

ra

Wash Primer nebo epoxidovy primer.

Dobre pfebrousené a vycisténé staré nebo puvodni laky

OEM zaklad (e-coat), pfebrouseny a vycistény

Povrchy oSetfené 2K polyesterovymi produkty a nasledné prebrousené a vycidténé

Polyesterové podklady vyztuzené sklenénymi vliakny, zbavené separatort, vycisténé a zbrousené

—

Bodové a mistni opravy. Standardni
DD Objemové Vahové Objemoveé Vahové
CL440W / CL440/CL440B | 3 100 3 100
CL6500 - - 1 22
CL6400 1 22 - -
CL330* 1.5 30 1.5 30
CL3300**

RFU viscosity DIN 4: 14 - 16s
For Coverage Enhancer mixing ratio, see mixing table in Remarks.

N
Vi

Zpracovatelnost pfi 20°C: 1 hod - 1 hod 30 min

HG

Stiikaci tryska Strikaci tlak
Stiedotlaké 1.3-1.5 1.8-2.2 bar vstupni tlak
HVLP 1.3-1.5 0.7 bar atomizacni tlak

Dodrzujte pokyny stanovené vyrobcem!

MT? 1 zavérecné odvétrani: 30 min - 1 hod s Challenger
Waterborne Basecoat

Challenger Waterborne Basecoat + vhodny Challenger VOC bezbarvy lak

i
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Challenger

Produkty

CL440 2K Filler Grey
CL440B 2K Filler Black
CL440W 2K Filler White

CL640 Hardener Fast
CL650 HS Hardener Medium
CL680 Hardener Slow

CL6400 VOC Hardener Fast
CL6500 VOC Hardener

CL705 Reducer Fast
CL710 Reducer Medium
CL715 Reducer Slow

CL330 Non-sanding Additive
CL3300 Non-Sanding Additive WB

Smés produktu

(o™

Michaci poméry se specialnimi prostfedky jsou dostupné v tabulce produktové smési ve Colour
Channel a ve zvlastnich technickych listech.

60 - 80 um na jednu vrstvu

DFT
Teoreticka 380 - 460 m?/I pfi 1 mikronech tloustky suché vrstvy
kryvost Vzhledem k rozdilnym vlastnostem hardener a riznym michacim pomériim smési pfipravené k
pouziti v nékterych verzich TDS se muUze teoreticka kryvost lisit.
Poznamka: Prakticka spotfeba materialu zavisi na nékolika faktorech, napf. geometrie objektu,
formovani povrchu, aplikaéni metoda, nastaveni stfikaci pistole, vstupni tlak atd.

Po pouZiti vyC€istéte vhodnym Cisticim fedidlem stfikacich pistoli na bazi rozpoustédel.
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Challenger

- Pfed pouzitim musi byt material temperovan pfi pokojové teploté (18-25°C).

- Dlkladné promichat a plechovku vlozit do michaciho stroje.

- Nechte dostate¢ny €as pro pfedehrati na teplotu objektu.

- P¥i izolaci urcitych mist - stejné tak na problematickych podkladech - je dosazeno nejlepSich
vysledk pfi stfedni tloustce vrstvy 80-120um ve 2 vrstvach také po suSeni pfes noc nebo suseni v

kabiné&/IR suseni. Problémové povrchy je nutné ddkladné pfipravit a plni¢ se musi nanést na celou
plochu.

- Pro tloustky suché vrstvy vétsi nez 150 mikront schnuti pfes noc pfi 20°C nebo 40 min pfi
60-65°C.
- Pfebytky materialu pfipraveného k pouziti se nesmi vracet do originalni plechovky.

svétle Seda Dark Grey
cL440W 100 72.5 - - -
CL440 - 275 100 60 -
CL440B - - - 40 100

Pfed pouzitim se podivejte do bezpeénostniho listu. DodrZujte bezpe&nostni upozornéni uvedena na obalu.

VSechny ostatni uvedené produkty v systému opravy jsou z nasi Challenger produktové fady.Vlastnosti systému nebudou
spravné, pokud bude tento material pouzit v kombinaci s jinymi materialy nebo pfisadami, které nejsou soucasti nasi
Challenger produktové fady, pokud neni vyslovné uvedeno jinak.

Pouze pro profesionalni pouziti! Tyto udaje byly peclivé zpracovany a maji informovat o nasich vyrobcich a jejich
moznostech aplikace. Jsou zalozeny na naSich nejlepSich znalostech v dobé vydani. Maji pouze informacni charakter.
Neneseme odpovédnost za tiskové chyby, nepfesnosti a nekompletni informace. Doporucujeme uzivateli zkontrolovat
aktualnost uvedenych informaci a vhodnost pro konkrétni pfipad pouziti. DuSevni vlastnictvi téchto informaci véetné
patentd, ochrannych znamek a autorskych prav je chranéno. V8echna prava vyhrazena. Je tfeba dbat varovnych pokyn(
uvedenych v technickém listu a na etiketé vyrobku. Nékteré nebo vSechny informace mohou byt upraveny a/nebo zruSeny
v kterékoliv okamziku vyluéné na zakladé naseho rozhodnuti bez upozornéni a neneseme odpovédnost za aktualizaci
informaci. VeSkera pravidla stanovena v tomto odstavci mohou byt pouzita shodné i pro budouci zmény a opravy.



